
TORQ N’ SEAL® 高压热交换器堵头 

全新的，简便的漏管密封技术！  

TORQ N’ SEAL ® 热交换器堵头是一个实心的塞子。塞入泄漏管后，用一个 3/8”的标准转矩扳手

旋转，堵头膨胀 0.030”后， 即可提供可靠的机械密封（如图 1）。该产品可用于各种高低压管式热交

换器的泄漏管的堵漏，如凝结器、高压加热器、低压加热器、除氧器、预热器、冷却器等等。 

 

图 1 

• 无需特殊工具或人员培训，可实现压力超过 442bar的有效密封。  

• 为避免造成管板正面出现严重的侵蚀，堵头可插入管板内任何深度。 

• 设计确保快速插入，且适用于靠近管板的接缝、隔板及内部分隔屏的密封。 

• 一体式设计使密封性能更佳，有效的防止了常规两片式密封产品的二次泄漏。  

• 宽密封接触区确保密封良好。 常规堵漏的密封会采用焊接、椎型销及爆破插入法，但这些方法

均会使管板产生热应力或机械震动。而 TORQ N’ SEAL ®采用渐进均匀的力矩扳手膨胀，有效地消除了

热应力和机械震动。 

• 独有的设计使堵头可安装在管板正面或背面，有效防止板侧腐蚀物的侵入。 

• TORQ N’ SEAL ® 热交换器堵头可满足核电 ASME Sec. III 标准或 ISO 9002质量保证体系。 

• 堵头多种材质可选，铜、碳钢、不锈钢、合金钢等等。 

• 美国专利号 No：5.289.851  

 TORQ N’ SEAL ® 热交换器堵头是怎么工作的？ 

TORQ N’ SEAL ® 热交换器堵头前端有一个抗旋转的偏心凸轮（图 1），利用凸轮与管壁的摩擦力

以锁定堵头在管内位置。随着扭矩的施加，内六角螺栓不断挤压锥形膨胀环往里推进，锯齿形密封区域

在受到径向的巨大扩张力后，与管壁形成耐压高达 442bar的机械密封。  



 安装说明  

 1 ）采用测量管内径的千分尺，仔细测量管径，以确定选用堵头的尺寸，比如管径 0.518 ”，那么需

要选择型号 TNS/.510-.530的堵头（如图 2）。  

 

图 2 

2 ）将管内的锈蚀和氧化层清理干净，如果管子已经变形或裂开，可以调整堵点的位置或将整根管彻底

去除，然后在两头的管板上选用合适的堵头密封即可。  

3 ）正确选型后，将堵头塞入管（管板）内，

确定位置后，用扭矩扳手，慢慢地紧右旋，

直到感觉抗旋转偏心凸轮锁到位。如果凸轮

无法锁紧，多由于堵头尺寸选型偏小。选用

适当的扭矩（如图 3），拧紧即可。                            图 3 

注意： 

1、 测量时注意避开焊缝，以免出现误差（如右图）；          

2、 选用的堵头尺寸不得小于管径 0.02”； 

3、 堵点位置需要避开弯头或管径变化的地方及出现锈蚀的

地方； 

4、 堵头材质和所需要堵漏的管或管板材质一致，以避免因

材料不同受热膨胀不均而出现泄露。 

 

                



 

 TORQ N’ SEAL ® 凝汽器堵头 

TORQ N’ SEAL ® 凝汽器堵头是一种低压经济型堵头，主要用于 10.3bar压力温度不超过 135℃的

中低参数环境。TORQ N’ SEAL ® 凝汽器堵头使用

丁晴橡胶制造，可抗油腐蚀。安装时只需要使用一

个普通的“一”字螺丝刀即可。具体选型参见下表：  

        

  


